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Delovni
proces

1. Segrevanje | Jeklo segrejemo na temperaturo od 780 °C do 800 °C;

tako uzarjena jekla so ¢esnjevo do svetlo cednjevo
rdee barve. Ustrezno temperaturo vidimo, ko
primerjamo barve uZarjenega jekla z barvno
temperaturno lestvico.

~ Opis delovnih postopkov Slik

2. Ohlajanje Ogljikova jekla ohlajamo v vodi pri temperaturi i
(gasenje) 20 °C. Kos ohlajamo tako, da ga gibljemo

enakomerno sem ter tja, ne pa sunkovito. Med
ohlajanjem v gradivu med kristali nastanejo velike
napetosti in Ze manj$a zunanja sila lahko povzroci
lomljenje kaljenega dela. Notranje napetasti
odpravimo s ponovnim segrevanjem in ohlajanjem, |
postopek imenujemo popuscanje.

3. Popustanje | Ce se le da, popus¢amo takoj po ohlajanju v vodi.

Ogljikova jekla popus¢amo pri temperaturi
od 220 °C do 320 °C. Tako povedamo Zilavost,
stekleno trda povriina pa se omehéa. Pred
postopkom popuscanja moramo kaljene povriine
dobro odistiti, da so svetle. To naredimo s finim
brusilnim papijem. Mesto, ki ga popuscamo,
previdno segrevamo na manj vrocem delu plamena,
da lahko sledimo spreminjanju barve kovine. Ko
kovina doseZe zlatorumeno barvo (glej barvno
lestvico popuscanja), jo hitro ohladimo v vodi. Takoj,
ko pri segrevanju na temperaturo popuscanja
presezemo zlatorumeno barvo, bo ta del jekla po
popuscanju premehak.
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