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Uébenik za izbirni predmet v devetletni osnovni soli




Vijacne zveze

Vijaki so strojni elementi, ki omogocajo razstavljive zveze. Sestavljeni so iz glave vijaka
in stebla, na katerem je vrezan zunanji navoj. Matica ima notranji navoj enak kot vijak.
Vijak (s Sestrobo glavo) vstavimo v izvrtino sestavnih delov, ki jih Zelimo z vijacenjem
spojiti, nato privijemo matico. Ce vrezemo notranji navoj kar v gradivo, uvijemo vijak
brez matice. Da ne poskodujemo gradiva, ki ga spajamo, pod glavo vijaka in matico
vstavimo podlozke. Narebricene ali vzmetne podlozke hkrati varujejo vijak pred
odvitjem.

Vijak Vijaka z matico in podlozko

N
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Vzmetna podlozka pod matico Vijak, privit v gradivo

Za privijanje in odvijanje vijakov ter matic uporabljamo razli¢ne kljuce. Izbrati moramo

taksne, da se prilegajo glavi vijaka ali matici. Pravilno izbran klju¢ ne poskoduje robov

glave vijaka ali matice. Pogosto uporabljamo majhne vijake, ki imajo cilindricne glave

zarezo v obliki utora ali krizca. Za privijanje teh vijakov uporabljamo ploscate ali

krizne vijace. Pomembno je, da izberemo vijac, ki se ravno prav prilega zarezi v glavi
fjaka. .

pravilno napacno

Vilicasti in obrocasti kljud za vijacenje Izbira vijacev
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Navoj
Nastanek navoja si lahko predstavljamo tako, da okrog valja ovijemo pravokoten
trikotnik. Pri tem predstavlja prilezna kateta obseg valja, nasprotna pa korak. Stranica,
ki stoji naproti pravemu kotu, pa predstavlja vijacnico. Kot o (alfa), ki ga oklepata
odvita vija¢nica in prilezna kateta, imenujemo kot vijacnice. V tehniki poznamo vec
vrst navojev. Zanje so znadilni smer vijacnice, korak, profil in namen. Za normalen
trikotni navoj dolo¢amo mere v metricnem merilu v mm, zato ga oznacimo z M
(metri¢ni). Na primer oznaka M6 pomeni, da ima vijak navoj podan v milimetrih in

premer vijaka je 6 mm.
trapezni navoj obli navoj

ploséati navoj

korak

Vijacnica Navoji

Navoji so lahko za trdne in pomiéne zveze. Za trdne zveze so predvsem navoji s
trikotnim profilom, za pomi¢ne pa trapezni navoji. Ti spreminjajo kroZzno gibanje v
premocdrtno (vija¢no vreteno na struznici za pomik vzdolZnih in precnih sani, vreteno
na stiskalnici za sadje...). Zelo velik kot vija¢nice lahko spremeni kroZno gibanje celo v
premocrtno, npr. durgelj. Ce vijak ali matico privijamo v desno, pravimo, da ima-desni
navoj, s privijanjem v levo pa levi navoj.

Izdelava vijacne zveze v solski delavnici

Vija¢na zveza s skoznjim vijakom in matico nam navadno ne predstavlja vecjih tezav.
Pomembno je le, da zvrtamo skoznjo luknjo premera stebla vijaka. Drugace pa je, ce
moramo v gradivo vrezati se navoj, ki nadomesti matico. Za to potrebujemo sveder
ustreznega premera in navojne svedre. Navojni sveder vreZe v steno luknje navoj, zato
mora biti predhodno v steni luknje zvrtana luknja manjsa za globino navoja.

*

Preglednica izvrtin za dolocen navoj

Zelen navoj Premer izvrtine
M3 2,5 mm
M4 3,2 mm
M5 4,1 mm
M6 4,9 mm
M7 5,9 mm
M8 6,6 mm
M10 8,4 mm
M1i2 10,1 mm
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£2 rezanje navoja uporabimo navojne svedre z roénim vpenjalom za postopno

oblikovanje globine navoja od ena do tri, oznacene z obrocki. To velia za rezanje
avojev v jeklena gradiva. Ce pa vrezujemo navoj v mehkejsa gradiva, lahko uporabimo
iverzalni navojni sveder, ki vreze navoj brezstopenjsko.

Zacetna postavitev navojnega svedra mora biti pravokotna na ploskev, v katero je

ana luknja. Pri rezanju navoja oz. vrtenju svedra nastajajo v utorih svedra odrezki.
‘D2 odrezki niso predolgi in da se ne gnetejo v utorih svedra, rezemo navoj, tako da
Swveder zavrtimo v smeri rezanja za 0.25 vrtljaja in za 0.5 vrtljaja nazaj, tako da se
‘odrezek odreZe in izpade, nato sveder zavrtimo v smeri rezanja za 1 vrtljaj in zopet
naza). To ponavljamo, dokler ni navoj v celoti izdelan. Med rezanjem sveder mazemo
2 oljem ali WD sprejem, da zmanjsamo trenje med navojnim svedrom in gradivom.
Enako izvajamo rezanje navoja na steblu z navojno celjustjo.

Navojni svedri za stopenjsko izdelavo navoja

Rezanje navoja v gradivo

Rezanje navoja na steblo

Kovicenje
Zweze s kovicami so nelodljive. Zakovicene zveze lahko razstavimo le tako, da kovico
sasekamo. Namesto kovicenih zvez je danes vedno ve¢ varjenih zvez. Kljub temu %
wedno kovicimo rezervoarje, mostne konstrukcije, dele tirnih vozil itd. Tudi v manijsih

=

S=lavnicah kovicimo enostavne dele, kot so mrese, ograje ali detajle v manjsih
sadelkih. Kovice so lahko iz razli¢nih gradiv, kot so: Zelezo, baker in aluminij. Lahko so
ih oblik: polne ali votle glavi¢ne kovice in cevne kovice. Cevne kovice kovigimo
posebnim orodjem za izvleko trna.
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